


L’eau est l’essence même de la vie, la source silencieuse de 

toute existence. La préserver dans sa pureté originelle est 

un devoir, une promesse envers l’avenir. Car si l’eau est pure 

à sa naissance, elle doit le demeurer jusqu’à sa destination. 

C’est pourquoi chaque canalisation, chaque raccord, chaque 

détail du système doit être pensé avec rigueur, sûreté et 

longévité. Un réseau fiable n’est pas seulement un assem-

blage de tuyaux, c’est une garantie de confiance, un en-

gagement envers la santé, la durabilité et la vie.
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Mot du Président

C’est avec un immense plaisir que je vous présente GL 
Distribution, notre fleuron dans la fabrication de tuyaux 
et raccords en PPR (Polypropylène Résistant à la Pres-
sion).

Notre entreprise s’engage à être votre partenaire de 
choix pour des solutions techniques de pointe, alliant 
performance et durabilité.

Portés par une vision ambitieuse et guidés par une ex-
pertise reconnue, nous avons fait de l’innovation contin-
ue notre fer de lance. Nos équipes, véritables artisans du 
savoir-faire, mettent tout en œuvre pour vous proposer 
des produits à la hauteur de vos exigences les plus 
élevées. Grâce à des processus de fabrication de pointe 
et un contrôle qualité rigoureux, nous vous garantissons 
une fiabilité sans faille.

Mais notre ambition va au-delà de la seule excellence 
technique. Conscients de notre responsabilité environ-
nementale, nous œuvrons sans relâche pour réduire 
notre empreinte écologique et vous offrir des solutions 
durables, respectueuses de notre planète.

Fort de ces engagements, GL Distribution est fier d’être 
votre partenaire de confiance. Ensemble, nous bâtirons 
un avenir plus sûr et plus durable, en répondant avec 
agilité à vos besoins les plus complexes.

Je vous invite à découvrir notre savoir-faire et notre 
expertise, et vous assure de notre dévouement constant 
à votre réussite.

w w w . g l d i s t r i b u t i o n . m a
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Chez GL Distribution, nous aspirons à devenir la 
référence incontournable dans la fabrication et 
la distribution de systèmes PPR, reconnus pour 
leur qualité, leur fiabilité et leur innovation. Nous 
visons à accompagner durablement le dévelop-
pement des infrastructures et du bâtiment, tout 
en contribuant à un avenir plus efficace et plus 
respectueux de l’environnement.

Notre mission est de concevoir, produire et fournir 
des tuyaux et raccords en PPR alliant performance, 
durabilité et excellence technique. Grâce à un 
savoir-faire maîtrisé et à un engagement constant 
envers la qualité, nous offrons à nos clients des 
solutions fiables qui répondent aux exigences les 
plus strictes du marché.

Notre vision  

Notre mission 

A propos de nous

w w w . g l d i s t r i b u t i o n . m a
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Production éco-efficiente et 

amélioration continue

Plus de 2 000 tonnes de PPR 

produites par an

Présents dans 

les 12 régions du 

Royaume

+ de 700 clients à 

travers le Maroc

Certifié NM

 15874 – Maroc

Certifié ISO 

 9001:2015

w w w . g l d i s t r i b u t i o n . m a
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Vision Stratégique
Devenir un acteur de référence dans l’industrie des solutions de 
canalisations durables au Maroc et en Afrique

Adopter des processus de fabrication 

à faibleimpact carbone

Utiliser des matériaux recyclables et 

développer des filières de recyclage

Concevoir des produits ayant une 

durée de vie prolongée et une empre-

inte environnementale réduite

Investissement continu dans la R&D

Solutions innovantes 

Gamme de produits améliorée

Diversification 

progressive de notre gamme de produits 

 

Ciblage des marchés subsahariens et 

méditerranéens

Développement de partenariats 

stratégiques avec des acteurs du BTP, 

de l’hydraulique, de l’industrie et de 

l’agriculture

 

Moderniser continuellement

nos équipements de production 

 

Obtenir et maintenir des certifications 

internationales de qualité

Contribuer au développement industriel 

national

Développement Durable

Innovation Technologique

Expansion Commerciale

Excellence Opérationnelle

w w w . g l d i s t r i b u t i o n . m a
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Est une marque de produits en PPR (Polypropylène 
Random) comprenant une gamme complète de 
tubes et raccords, créée par des experts conjuguant 
expérience solide dans le domaine de la plasturgie 
et savoir-faire approfondi.

Les machines de presses d’injection et d’extrusion 
utilisées pour la fabrication des produits ILPREMIO 
sont équipées d’une technologie italienne de dern-
ière génération. Ces machines font l’objet de con-
trôles et de suivis approfondis en permanence par 
une équipe d’experts qualifiés afin de garantir une 
production de haute qualité.

En complément des contrôles en production, une 
approche scientifique est appliquée avec la réalisa-
tion d’essais poussés dans le laboratoire interne de 
l’ entreprise. Ces tests permettent de s’assurer que 
les produits ILPREMIO satisfont pleinement aux 
exigences des normes en vigueur dans l’industrie. 

Les procédés de fabrication utilisés sont en con-
formité avec les normes en vigueur dans l’industrie 
des tuyaux et raccords en PPR. Cela garantit des 
produits sûrs, fiables et adaptés aux différentes ap-
plications.

w w w . g l d i s t r i b u t i o n . m a
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 Matière première
Chez GL Distribution, nous sélectionnons exclusivement une matière première issue des meilleurs fournisseurs mondiaux 
de polymères. Cette exigence nous permet d’assurer à nos clients des produits d’une qualité constante, certifiés selon les 
normes internationales les plus rigoureuses.

Notre PPR, reconnu pour sa pureté 
exceptionnelle et sa stabilité molécu-
laire. Cette composition garantit une 
fusion homogène, essentielle pour 
des soudures solides et durables 
dans le temps.

Pureté et constance de la 
résine

Grâce à sa structure cristalline op-
timisée, notre matière première 
supporte des températures élevées 
et des pressions importantes sans 
altération de ses performances. Elle 
résiste parfaitement à la dilatation 
thermique et aux contraintes mé-
caniques rencontrées dans les instal-
lations hydrauliques modernes.

Résistance thermique et 
mécanique Notre PPR est 100 % non toxique, 

sans métaux lourds et conforme aux 
exigences sanitaires internationales. 
Il est parfaitement adapté au trans-
port d’eau potable, garantissant 
une qualité d’eau pure, sans goût ni 
odeur altérée.

Contrairement aux matériaux 
métalliques, le PPR que nous utili-
sons est insensible à la corrosion, 
aux dépôts calcaires et aux agents 
chimiques. Cette propriété assure 
une longévité exceptionnelle et ré-
duit les besoins d’entretien, même 
dans les environnements les plus 
exigeants.

Notre matière première est recy-
clable, écologique et conforme aux 
principes du développement dura-
ble. En choisissant cette résine de 
haute performance, GL Distribution 
s’engage à produire des systèmes 
fiables et respectueux de l’environ-
nement, au service d’un avenir plus 
durable.

Sécurité et hygiène

Performance durable
Stabilité chimique et ré-
sistance à la corrosion

w w w . g l d i s t r i b u t i o n . m a
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Essai d’indice de fluidité (MFI) – ISO 
1133

Essai de densité – ISO 1183

Essai de traction – ISO 527

L’essai d’indice de fluidité (Melt Flow Index – MFI) est 
réalisé conformément à la norme ISO 1133. Il permet 
de mesurer la vitesse d’écoulement du polymère fon-
du sous des conditions normalisées de charge et de 
température (typiquement à 230 °C / 2,16 kg pour le PPR). 
Cet essai détermine la viscosité à l’état fon-
du du polypropylène aléatoire (PPR) et garan-
tit la stabilité du comportement du matériau 
lors des opérations d’extrusion et d’injection. 
Un MFI constant, 0,3 g/10 min, témoigne d’une qualité 
homogène, assurant des soudures fiables et une excel-
lente résistance mécanique après assemblage.

L’essai de traction est réalisé conformément à la norme 
ISO 527, afin d’évaluer la résistance mécanique et l’al-
longement à la rupture de la matière première. Les 
éprouvettes normalisées sont soumises à une con-
trainte progressive jusqu’à rupture, mesurant des para-
mètres tels que :

- La résistance à la traction, généralement 
supérieure à 25 MPa.

- Le module d’élasticité, indicatif de la rigidité 
du matériau.

La densité de la matière première est contrôlée selon 
la norme ISO 1183. Ce test permet de vérifier la masse 
volumique apparente du polymère, un indicateur di-
rect de la pureté et de la régularité de la formulation.
Pour notre PPR-C, la densité mesurée se situe 
généralement autour de 0,89 à 0,91 g/cm³, con-
firmant l’absence d’impuretés et le respect des spéci-
fications du fournisseur.
Ce contrôle assure la constance du matériau utilisé 
dans la production, garantissant ainsi des produits 
finis présentant les mêmes performances physiques 
et mécaniques sur l’ensemble des lots.

- L’allongement à la rupture, souvent supérieur 
à 50 %, gage de flexibilité et de ténacité.

Ces résultats attestent que notre PPR répond aux exi-
gences des normes internationales pour la fabrication 
de tubes et raccords destinés aux réseaux d’eau chaude 
et froide sous pression.

 Essais de la matière première

w w w . g l d i s t r i b u t i o n . m a



Inserts en Laiton : Précision, Fiabilité et 
Conformité

Les inserts en laiton intégrés dans nos raccords 
PPR jouent un rôle essentiel dans la solidité et la 
fiabilité des connexions. Ces pièces métalliques 
filetées sont surmoulées par injection directe-
ment dans le corps en PPR, garantissant une 
adhérence parfaite et une étanchéité opti-
male lors du transport de l’eau sous pression. 
 
Afin d’assurer une qualité irréprochable, chaque 
lot d’inserts fait l’objet d’une analyse de composi-
tion chimique réalisée à l’aide d’un spectromètre 
de précision. Cet équipement de laboratoire per-
met d’identifier avec exactitude les éléments con-
stitutifs de l’alliage métallique.

L’analyse spectrométrique constitue une étape clé 
du processus de validation. Conforme à la norme 
EN 12165, elle permet de vérifier la conformité 
des inserts aux exigences internationales, tant 
en matière de composition que de performance. 
 
Grâce à ces tests rigoureux, GL Distribution garan-
tit que les inserts utilisés dans ses raccords PPR 
répondent aux plus hauts standards de qualité, 
tout en assurant la durabilité et la sécurité des in-
stallations hydrauliques.

w w w . g l d i s t r i b u t i o n . m a
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minutieusement pour s’assurer qu’elles répond-
ent aux normes de qualité strictes établies. En-

suite, les inserts métalliques subissent 
également des contrôles rigoureux 

afin de garantir leur solidité et 
leur conformité. Enfin, les pro-

duits finis sont soumis à des 
tests exhaustifs pour vérifi-
er leur performance, leur 
sécurité et leur adéqua-
tion avec les exigences 
du marché. De plus, ces 
produits finis font l’objet 

de tests réguliers pour as-
surer leur conformité contin-

ue. Cette démarche proactive 
permet non seulement de respect-

er les normes de qualité en vigueur, 
mais également de garantir la satisfaction des 
attentes de nos partenaires. En adoptant cette 
approche rigoureuse, l’entreprise démontre son 
engagement envers l’excellence et la confiance 
que ses clients peuvent avoir dans ses produits. 

GL Distribution possède un laboratoire interne spé-
cialement conçu pour garantir la qualité de ses 
produits. Ce laboratoire est équipé d’un 
large éventail d’instruments de mesure 
de haute performance, incluant des 
appareils d’analyse de pointe qui 
permettent des évaluations pré-
cises et fiables. 

Grâce à cette technologie de 
dernière génération, l’équipe 
du laboratoire est capable de 
réaliser des essais approfondis 
à chaque étape de la production. 
Dans un premier temps, les matières 
premières sont analysées

Laboratoire : recherche et développement



Conformité
 assurée,

 précision 
maîtrisée.

Des Mesures Fiables pour une Qualité 
Garantie

Notre laboratoire fait l’objet d’un suivi et d’un étal-
onnage réguliers par des organismes accrédités, 
garantissant la fiabilité de nos mesures et la con-
formité à toutes les exigences normatives. Cette 
rigueur renforce la qualité de nos analyses et la 
confiance accordée à nos produits.

11
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Marquage et aspect Test de pression Test de choc

Avant de procéder aux essais, nous 
effectuons un contrôle approfondi 
de la désignation, du marquage et 
de l’aspect visuel des tubes et rac-
cords, conformément aux exigenc-
es de la norme ISO 15874.
Les produits doivent comporter 
les informations suivantes : le nom 
de la norme applicable, la marque 
commerciale, le diamètre, l’épais-
seur, la classe de service et la mat-
ière utilisée.
Les tubes doivent présenter une 
surface brillante, lisse et parfaite-
ment propre , sans défaut visible.
Ce contrôle initial permet de s’as-
surer que les échantillons à tester 
répondent bien à l’ensemble des 
exigences normatives en termes 
d’identification et de qualité 
visuelle.

Le test de pression consiste à sou-
mettre les tuyaux et raccords PPR 
à une pression interne supérieure 
à celle de service pendant une 
durée déterminée. Ce test permet 
de vérifier la résistance à la pres-
sion hydrostatique et l’étanchéité 
du système. Il garantit que les 
produits peuvent supporter des 
conditions d’utilisation réelles sans 
déformation ni fuite, assurant ainsi 
la sécurité et la fiabilité des instal-
lations.

Le test de choc sert à mesur-
er la résistance aux impacts 
du tuyau ou du raccord. Des 
échantillons sont frappés à des 
températures variables pour 
simuler des chocs accidentels 
(transport, manipulation ou 
mise en œuvre). Ce test garan-
tit que le produit conserve son 
intégrité structurelle même en 
cas d’impact ou de conditions 
extrêmes.

Test de retrait Test d’indice de fluidité 
à chaud (produit broyé)

Test de soudure (ou test 
de fusion)Ce test consiste à mesurer la var-

iation dimensionnelle du pro-
duit après un cycle thermique 
(chauffage et refroidissement). Il 
permet d’évaluer la stabilité di-
mensionnelle du PPR et de s’assur-
er qu’il ne subit pas de déformation 
excessive lors des changements de 
température. Le test de retrait con-
firme la constance géométrique et 
la fiabilité du produit en service.

Ce test, réalisé selon la norme 
ISO 1133, détermine la fluidité du 
matériau fondu issu du produit 
broyé. Il permet de vérifier que 
la matière recyclée conserve les 
mêmes propriétés de fusion que 
la matière première. Ce contrôle 
est essentiel pour garantir la sta-
bilité du processus de production, 
la qualité des soudures et la con-
stance des performances mécan-
iques.

Le test de soudure évalue la 
qualité de l’assemblage par 
fusion entre les éléments en 
PPR. Après chauffage et em-
boîtement, l’échantillon est 
soumis à une pression interne 
ou à une traction pour vérifier 
la résistance de la jonction. Ce 
test confirme la compatibil-
ité des matières, la bonne ho-
mogénéité de la fusion, et l’ab-
sence de défauts dans la zone 
soudée.

12
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Dans le cadre du contrôle qualité de nos produits finis, GL Distribution réalise des essais de résistance 
à la pression interne, communément appelés tests d’éclatement, sur l’ensemble de ses tuyaux et rac-
cords en PPR. Ces essais sont effectués conformément aux exigences de la norme ISO 1167, qui 
définit les méthodes d’essai applicables aux tubes thermoplastiques destinés au transport de fluides. 
 
L’essai d’éclatement sur des tubes est une méthode qui consiste à augmenter progressive-
ment la pression interne d’un tube jusqu’à ce qu’il cède, afin de déterminer sa résistance max-
imale à la pression de rupture. Cette pression, pouvant atteindre jusqu’à 99 bar, permet d’éval-
uer la résistance à la rupture et la tenue à long terme du matériau sous contrainte hydraulique. 
 
Plusieurs essais successifs sont réalisés sur le même type de produit afin de vérifier la régularité du 
comportement du matériau et la stabilité des performances mécaniques. Les résultats sont ensuite 
analysés et consignés sous forme de rapports techniques, permettant de confirmer la conformité des 
tubes et raccords PPR aux exigences normatives en matière de tenue en pression, sécurité et durabilité.

Essai sur  les Tubes

Essai d’éclatement

w w w . g l d i s t r i b u t i o n . m a



Cette marge de sécurité permet d’ envisager l’utilisation de nos tubes                                          dans diverses         

situations, telles que le lavage ou les barrages, avec un haut niveau de confiance. En définitive, ces résultats 

témoignent de l’excellent niveau de performance et de fiabilité de notre gamme de tubes

Numéro             

d’échantillon

Diamètre        

intérieur (mm)

Diamètre        

extérieur 

(mm)

Epaisseur 

de paroi            

minimum 

(mm)

Pression      

maximale 

(Bar)

Contrainte 

périphérique 

(Mpa)

Température 

(°C)

1 12,7 20,3 3,8 98,99 16 20

2 12,7 20,3 3,8 98,99 16 20

3 12,7 20,3 3,8 98,99 16 20

4 12,7 20,3 3,8 98,99 16 20

5 12,7 20,3 3,8 98,99 16 20

6 12,7 20,3 3,8 98,99 16 20

7 12,7 20,3 3,8 98,99 16 20

8 12,7 20,3 3,8 98,99 16 20

9 12,7 20,3 3,8 98,99 16 20

10 12,7 20,3 3,8 98,99 16 20

Moyenne (x) 12,7 20,3 3,8 98,99 16 20

Ecart(s) type 0 0 0 0 0 0

%CV
Non       

Numérique
0 0 0 0 0

15
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Essai de résistance à la pression
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Référence LAEN 05
Révision 01
Date 15/11/2024
Page 1/1

BBO3

2202926
100.00 Bar

Nom de client
Nom d'article

Le lieu ou l'essai s'effectue
Tech.Laboratoire 

Date d'analyse
Heure d'analyse

Ambiance d'essai

Nature de l'environnement
Durée de conditionnement

Diamètre extérieur
Epaisseur de paroi minimum

Contrainte périphérique
La longueur

Lot

GL distribution

Laboratoire Interne Pression nominale 10.0 Bar

Modèle de 
l’équipement
Numéro série

Capacité max.

Eau Température d'essai 95 °C

Bakkali Ouisal Pression essai 19.5 Bar
octobre 10, 2025 Durée d'essai 21 h : 59 m

Validé par :

4.3 MPa Type de matériau PPR
350.0 mm Code produit fini 2510-000
Tube Ilpremio Ø32*5.4mm bleu nero 09102512-2510-000

ENREGISTREMENT

RAPPORT D'ANALYSE  DE RESISTANCE A LA PRESSION

Conclusion :  Pas de rupture pendant l'essai (19.5 bars; 22h ;95°C)                                                                                       

32.11mm Classe A
5.91mm Type A

eau dans eau 
3h Température de conditionnement 20°C±1

1Numéro d'essaiTube Ilpremio Ø32*5.4mm bleu ciel

15:18 Numéro de la norme 1167

 Clarification:  
 BBS v4.0.0.3 
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Détermination Résultats Fréquence

Tenue à la pression :

Contrainte hydrostatique de paroi : 16 Mpa

Pression d’épreuve : Jusqu’à  72 bars

Durée de l’essai : 1 heure 

Température de l’essai : 20°C

Éprouvette 1 : pas de rupture

Une éprouvette par 8 H par 

machine / chaque changement 

d’article

Éprouvette 2 : pas de rupture

Éprouvette 3 : pas de rupture

Tenue à la pression :

Contrainte hydrostatique de paroi : 3.4 Mpa

Pression d’épreuve : Jusqu’à  19.5 bars

Durée de l’essai : 22 heure 

Température de l’essai : 95°C

Éprouvette 1 : pas de rupture

Une éprouvette par 24 H par 

machine / chaque changement 

d’article 

Éprouvette 2 : pas de rupture

Éprouvette 3 : pas de rupture

Tenue à la pression :

Contrainte hydrostatique de paroi : 3.8 Mpa

Pression d’épreuve : Jusqu’à  15 bars

Durée de l’essai : 165 heure 

Température de l’essai : 95°C

Éprouvette 1 : pas de rupture

Une éprouvette par une          

semanine  par machine 
Éprouvette 2 : pas de rupture

Éprouvette 3 : pas de rupture

Tenue à la pression :

Contrainte hydrostatique de paroi : 3.5 Mpa

Pression d’épreuve : Jusqu’à  15 bars

Durée de l’essai : 1000 heure 

Température de l’essai : 95°C

Éprouvette 1 : pas de rupture

Une éprouvette par 1 an  par 

dimesion par machine 
Éprouvette 2 : pas de rupture

Éprouvette 3 : pas de rupture

Dans le tableau ci-dessous on présente les différents modes des essais de validation de la norme :
Norme de résistance à la pression NM ISO 1167

17
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Tubes 

Diamètre Tolérance mm Epaisseur Tolérance mm

20 -0+0,3 3,4 -0+0,5

25 -0+0,3 4,2 -0+0,6

32 -0+0,3 5,4 -0+0,7

40 -0+0,4 6,7 -0+0,8

50 -0+0,5 8,3 -0+1

63 -0+0,6 10,5 -0+1,2

75 -0+0,7 12,5 -0+1,4

90 -0+0,9 15 -0+1,7

110 -0+1 18,3 -0+2

125 -0+1,2 20,8 -0+2,2

D

E

w w w . g l d i s t r i b u t i o n . m a
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Raccords 
Coude Simple

size(Ø)

D1 D2

D3 L

Min Max Min Max

20 19,2 19,5 19 19,3 15,2 14,5

25 24,2 24,5 23,9 24,3 19,4 16

32 31,1 31,5 30,9 31,3 25 18

40 39 39,4 38,8 39,2 31,4 20,5

50 48,9 49,4 48,7 49,2 39,4 23,5

63 48,9 49,4 48,7 49,2 39,4 23,5

TE Simple

size(Ø)

D1 D2

D3 L

Min Max Min Max

20 19,2 19,5 19 19,3 15,2 14,5

25 24,2 24,5 23,9 24,3 19,4 16

32 31,1 31,5 30,9 31,3 25 18

40 39 39,4 38,8 39,2 31,4 20,5

50 48,9 49,4 48,7 49,2 39,4 23,5

63 48,9 49,4 48,7 49,2 39,4 23,5

w w w . g l d i s t r i b u t i o n . m a
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Manchon

size(Ø)

D1 D2

D3 L

Min Max Min Max

20 19,2 19,5 19 19,3 15,2 14,5

25 24,2 24,5 23,9 24,3 19,4 16

32 31,1 31,5 30,9 31,3 25 18

40 39 39,4 38,8 39,2 31,4 20,5

50 48,9 49,4 48,7 49,2 39,4 23,5

63 48,9 49,4 48,7 49,2 39,4 23,5

size(Ø)

D1 D2

D3 L

Min Max Min Max

25 24,2 24,5 23,9 24,3 19,4 16

32 31,1 31,5 30,9 31,3 25 18

40 39 39,4 38,8 39,2 31,4 20,5

50 48,9 49,4 48,7 49,2 39,4 23,5

63 48,9 49,4 48,7 49,2 39,4 23,5

Bouchon a souder

w w w . g l d i s t r i b u t i o n . m a
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Raccords
Reduction

size(Ø)

D1 D2

L size(Ø)

D1 D2

D3 L

Min Max Min Max Min Max Min Max

25/20 24,2 24,5 23,9 24,3 16 20 19,2 19,5 19 19,3 15,2 14,5

32/25 31,1 31,5 30,9 31,3 18 25 24,2 24,5 23,9 24,3 19,4 16

40/32 39 39,4 38,8 39,2 20,5 32 31,1 31,5 30,9 31,3 25 18

50/40 48,9 49,4 48,7 49,2 23,5 40 39 39,4 38,8 39,2 31,4 20,5

63/50 61,9 62,5 61,6 62,1 27,5 50 48,9 49,4 48,7 49,2 39,4 23,5

Coud dos d’âne

size(Ø)

D1 D2

D3 L

Min Max Min Max

20 19,2 19,5 19 19,3 15,2 14,5

25 24,2 24,5 23,9 24,3 19,4 16
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Raccord femelle

size(Ø)

D1 D2

D3 L

Min Max Min Max

20*1 /2 ‘’ 19,2 19,5 19 19,3 15,2 14,5

25*1/2’’ 24,2 24,5 23,9 24,3 19,4 16

32*1’’ 31,1 31,5 30,9 31,3 25 18

40*1’’1/4 39 39,4 38,8 39,2 31,4 20,5

50*1’’1/2 ‘’ 48,9 49,4 48,7 49,2 39,4 23,5

63*2’’ 48,9 49,4 48,7 49,2 39,4 23,5

size(Ø)

D1 D2

D3 L

Min Max Min Max

20*1 /2 ‘’ 24,2 24,5 23,9 24,3 19,4 16

25*1/2’’ 31,1 31,5 30,9 31,3 25 18

32*1’’ 39 39,4 38,8 39,2 31,4 20,5

40*1’’1/4 48,9 49,4 48,7 49,2 39,4 23,5

50*1’’1/2 48,9 49,4 48,7 49,2 39,4 23,5

63*2’’ 61,9 62,5 61,6 62,1 49,8 27,5

Coude femelle
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Raccords
TE croix

TE femelle

size(Ø)

D1 D2

D3 L

Min Max Min Max

20*1 /2 ‘’ 19,2 19,5 19 19,3 15,2 14,5

25*1/2’’ 24,2 24,5 23,9 24,3 19,4 16

32*1’’ 31,1 31,5 30,9 31,3 25 18

32*3/4’’ 31,1 31,5 30,9 31,3 25 18

40*1’’1/4 39 19,5 19 19,3 15,2 14,5

40*3/4’’ 39 39,4 38,8 39,2 31,4 20,5

50*1’’1/2 ‘’ 39 39,4 38,8 39,2 31,4 20,5

50*3/4’’ 48,9 49,4 48,7 49,2 39,4 23,5

63*2’’ 48,9 49,4 48,7 49,2 39,4 23,5

63*3/4’’ 61,9 62,5 61,6 62,1 49,8 27,5

size(Ø)

D1 D2

D3 L

Min Max Min Max

32*32(3/4*3/4) 31,1 31,5 30,9 31,3 25 18

40*40(3/4*3/4) 39 39,4 38,8 39,2 31,4 20,5

50*50(3/4*3/4) 48,9 49,4 48,7 49,2 39,4 23,5

63*63(3/4*3/4) 61,9 62,5 61,6 62,1 49,8 27,5
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Coude double

size(Ø)

D1 D2

D3 L

Min Max Min Max

20*1 /2 ‘’ 19,2 19,5 19 19,3 15,2 14,5

25*1/2’’ 24,2 24,5 23,9 24,3 19,4 16

Collier

size(Ø) D L

20 20 32

25 25 40

Bouchon

size(Ø) D L

20 20 25

Coude double

size(Ø)

D1 D2

D3 L

Min Max Min Max

20 19,2 19,5 19 19,3 15,2 14,5
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Raccords
Robinet d’arrêt

Coude applique

size(Ø)

D1 D2

D3 L

Min Max Min Max

20*1 /2 ‘’ 19,2 19,5 19 19,3 15,2 14,5

25*1/2’’ 24,2 24,5 23,9 24,3 19,4 16

size(Ø)

D1 D2

D3 L

Min Max Min Max

20*1 /2 ‘’ 19,2 19,5 19 19,3 15,2 14,5

25*1/2’’ 24,2 24,5 23,9 24,3 19,4 16

Coude applique

size(Ø)

D1 D2

D3 L

Min Max Min Max

20*1 /2 ‘’ 19,2 19,5 19 19,3 15,2 14,5

25*1/2’’ 24,2 24,5 23,9 24,3 19,4 16
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